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SZCZEGÓŁOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA


A. Zestawienie asortymentu

	[bookmark: _Hlk488324767][bookmark: _Hlk493078627]kategoria
	[bookmark: zestawienie!B4:D17]rodzaj
	pojemność w litrach
	ilość w sztukach

	1
	Pojemniki dwukołowe na odpady segregowane – „BIO”
	120
	4 300 

	2
	Pojemniki dwukołowe na odpady segregowane – „BIO”
	240
	1 600 

	3
	Pojemniki czterokołowe na odpady segregowane – „BIO”
	660
	1 500 

	4
	Pojemniki dwukołowe na odpady komunalne – „odpady zmieszane/resztkowe”
	60
	500 

	5
	Pojemniki dwukołowe na odpady komunalne – „odpady zmieszane/resztkowe”
	120
	3 800 

	6
	Pojemniki dwukołowe na odpady komunalne – „odpady zmieszane/resztkowe”
	240
	2 000 

	7
	Pojemniki dwukołowe na odpady komunalne – „odpady zmieszane/resztkowe”
	360
	100

	8
	Pojemniki czterokołowe na odpady komunalne – „odpady zmieszane/resztkowe”
	1100
	2 800 

	9
	Pojemniki dwukołowe na odpady segregowane – „metale i tworzywa sztuczne”
	240
	500 

	10
	Pojemniki czterokołowe na odpady segregowane – „metale i tworzywa sztuczne”
	1100
	1 700 

	11
	Pojemniki dwukołowe na odpady segregowane – „papier”
	240
	500 

	12
	Pojemniki czterokołowe na odpady segregowane – „papier”
	1100
	1 700 

	13
	Pojemniki dwukołowe na odpady segregowane – „szkło”
	240
	700 

	14
	Pojemniki czterokołowe na odpady segregowane – „szkło”
	1100
	800 

	ŁĄCZNIE
	22 500

	kategoria
	rodzaj
	pojemność w m3
	ilość w sztukach

	15
	Kontener KP otwarty
	4-6
	5 

	16
	Kontener KP zamknięty
	7-8
	6 

	17
	Kontener KP otwarty
	10-12
	8 

	18
	Kontener KP otwarty
	20-22
	5 

	19
	Kontener KP zamknięty trzykomorowy
	8-10
	6 

	ŁĄCZNIE
	30






B. Szczegółowe minimalne parametry techniczne przedmiotu zamówienia wymagane przez Zamawiającego 



1. Pojemniki dwukołowe na odpady segregowane – „BIO” o pojemności 120 litrów w ilości sztuk - 4 300

1.1. pojemniki fabrycznie nowe wykonane metodą wtryskową z nowego granulatu polietylenu niskociśnieniowego wysokiej gęstości (PE-HD)
1.2. dwukołowy system jezdny, koła gumowe osadzone na zamkniętej osi stalowej
1.3. [bookmark: _Hlk491847017]system cyrkulacji powietrza np. ruszt odciekowy lub kratki napowietrzające lub otwory wentylacyjne na bokach korpusu lub inny równoważny system
1.4. pokrywa pojemnika wyposażona w uchwyty do unoszenia
1.5. pokrywa zamontowana do korpusu pojemnika za pomocą minimum dwóch bolców
1.6. przystosowane do rozładunku mechanicznego przez typowe pojazdy śmieciarki posiadające urządzenie załadowcze typu otwartego zgodne z normą PN-EN 1501
1.7. tylny uchwyt ułatwiający przetaczanie pojemników
1.8. odporne na urazy mechaniczne, pęknięcia, niskie i wysokie temperatury, działanie promieni UV oraz działanie związków chemicznych
1.9. wykonane zgodnie z normą EN-840 – dołączyć certyfikat
1.10. posiadające atest PZH (Państwowy Zakład Higieny) – dołączyć atest
1.11. na pokrywie wytłoczone „NIE WRZUCAĆ GORĄCEGO POPIOŁU” lub równoważny znak graficzny
1.12. pojemniki trwale oznakowane znakiem CE
1.13. znak zgodności z normą EN-840 wytłoczony na pojemniku
1.14. maksymalne obciążenie wytłoczone na pojemniku
1.15. kolor brązowy
1.16. korpus i pokrywa w tym samym kolorze
1.17. [bookmark: _Hlk491846914][bookmark: _Hlk487711287]pojemnik musi być wyposażony w chip RFID o częstotliwości 125MHz w miejscu umożliwiającym automatyczną identyfikację przez anteny RFID zainstalowane na urządzeniu załadowczym pojazdu 



2. Pojemniki dwukołowe na odpady segregowane – „BIO” o pojemności 240 litrów w ilości sztuk – 1 600

2.1. pojemniki fabrycznie nowe wykonane metodą wtryskową z nowego granulatu polietylenu niskociśnieniowego wysokiej gęstości (PE-HD)
2.2. dwukołowy system jezdny, koła gumowe osadzone na zamkniętej osi stalowej
2.3. system cyrkulacji powietrza np. ruszt odciekowy lub kratki napowietrzające lub otwory wentylacyjne na bokach korpusu lub inny równoważny system
2.4. pokrywa pojemnika wyposażona w uchwyty do unoszenia
2.5. pokrywa zamontowana do korpusu pojemnika za pomocą minimum dwóch bolców
2.6. przystosowane do rozładunku mechanicznego przez typowe pojazdy śmieciarki posiadające urządzenie załadowcze typu otwartego zgodne z normą PN-EN 1501
2.7. tylny uchwyt ułatwiający przetaczanie pojemników
2.8. odporne na urazy mechaniczne, pęknięcia, niskie i wysokie temperatury, działanie promieni UV oraz działanie związków chemicznych
2.9. wykonane zgodnie z normą EN-840 – dołączyć certyfikat
2.10. posiadające atest PZH (Państwowy Zakład Higieny) – dołączyć atest
2.11. na pokrywie wytłoczone „NIE WRZUCAĆ GORĄCEGO POPIOŁU” lub równoważny znak graficzny
2.12. pojemniki trwale oznakowane znakiem CE
2.13. znak zgodności z normą EN-840 wytłoczony na pojemniku
2.14. maksymalne obciążenie wytłoczone na pojemniku
2.15. kolor brązowy
2.16. korpus i pokrywa w tym samym kolorze
2.17. pojemnik musi być wyposażony w chip RFID o częstotliwości 125MHz w miejscu umożliwiającym automatyczną identyfikację przez anteny RFID zainstalowane na urządzeniu załadowczym pojazdu


3. Pojemniki czterokołowe na odpady segregowane – „BIO” o pojemności 660 litrów w ilości sztuk – 1 500

3.1. pojemniki fabrycznie nowe wykonane metodą wtryskową z nowego granulatu polietylenu niskociśnieniowego wysokiej gęstości (E-HD)
3.2. wyposażone w cztery koła jezdne z ogumieniem w tym dwa przednie z hamulcem
3.3. pokrywa pojemnika płaska wyposażona w uchwyty do podnoszenia pokrywy 
3.4. wyposażone we wzmocnienie listwy grzebieniowej
3.5. powierzchnia ścian gładka, bez przetłoczeń na korpusie
3.6. przystosowane do rozładunku mechanicznego przez typowe pojazdy śmieciarki posiadające urządzenie załadowcze typu otwartego zgodne z normą PN-EN 1501
3.7. wyposażony w uchwyty do przetaczania pojemników
3.8. system cyrkulacji powietrza np. ruszt odciekowy lub kratki napowietrzające lub otwory wentylacyjne na bokach korpusu lub inny równoważny system
3.9. odporne na urazy mechaniczne, pęknięcia, niskie i wysokie temperatury, działanie promieni UV oraz działanie związków chemicznych
3.10. wykonane zgodnie z normą EN-840 – dołączyć certyfikat
3.11. posiadające atest PZH (Państwowy Zakład Higieny) – dołączyć atest
3.12. na pokrywie wytłoczone „NIE WRZUCAĆ GORĄCEGO POPIOŁU” lub równoważny znak graficzny
3.13. pojemniki trwale oznakowane znakiem CE
3.14. znak zgodności z normą EN-840 wytłoczony na pojemniku
3.15. maksymalne obciążenie wytłoczone na pojemniku
3.16. kolor brązowy
3.17. korpus i pokrywa w tym samym kolorze
3.18. [bookmark: _Hlk491847488]pojemnik musi być wyposażony w chip RFID o częstotliwości 125MHz w miejscu umożliwiającym automatyczną identyfikację przez anteny RFID zainstalowane na urządzeniu załadowczym pojazdu

4. Pojemniki dwukołowe na odpady komunalne – „odpady zmieszane/resztkowe” o pojemności 60 litrów w ilości sztuk – 500

4.1. pojemniki fabrycznie nowe wykonane metodą wtryskową z nowego granulatu polietylenu niskociśnieniowego wysokiej gęstości (PE-HD)
4.2. dwukołowy system jezdny, koła gumowe osadzone na zamkniętej osi stalowej
4.3. pokrywa pojemnika wyposażona w uchwyty do unoszenia
4.4. pokrywa zamontowana do korpusu pojemnika za pomocą minimum dwóch bolców
4.5. przystosowane do rozładunku mechanicznego przez typowe pojazdy śmieciarki posiadające urządzenie załadowcze typu otwartego zgodne z normą PN-EN 1501
4.6. tylny uchwyt ułatwiający przetaczanie pojemników
4.7. odporne na urazy mechaniczne, pęknięcia, niskie i wysokie temperatury, działanie promieni UV oraz działanie związków chemicznych
4.8. wykonane zgodnie z normą EN-840 – dołączyć certyfikat
4.9. posiadające atest PZH (Państwowy Zakład Higieny) – dołączyć atest
4.10. na pokrywie wytłoczone „NIE WRZUCAĆ GORĄCEGO POPIOŁU” lub równoważny znak graficzny
4.11. pojemniki trwale oznakowane znakiem CE
4.12. znak zgodności z normą EN-840 wytłoczony na pojemniku
4.13. maksymalne obciążenie wytłoczone na pojemniku
4.14. kolor czarny
4.15. korpus i pokrywa w tym samym kolorze
4.16. pojemnik musi być wyposażony w chip RFID o częstotliwości 125MHz w miejscu umożliwiającym automatyczną identyfikację przez anteny RFID zainstalowane na urządzeniu załadowczym pojazdu

5. [bookmark: _Hlk488325668]Pojemniki dwukołowe na odpady komunalne – „odpady zmieszane/resztkowe” o pojemności 120 litrów w ilości sztuk – 3 800

5.1. pojemniki fabrycznie nowe wykonane metodą wtryskową z nowego granulatu polietylenu niskociśnieniowego wysokiej gęstości (PE-HD)
5.2. dwukołowy system jezdny, koła gumowe osadzone na zamkniętej osi stalowej
5.3. pokrywa pojemnika wyposażona w uchwyty do unoszenia
5.4. pokrywa zamontowana do korpusu pojemnika za pomocą minimum dwóch bolców
5.5. przystosowane do rozładunku mechanicznego przez typowe pojazdy śmieciarki posiadające urządzenie załadowcze typu otwartego zgodne z normą PN-EN 1501
5.6. tylny uchwyt ułatwiający przetaczanie pojemników
5.7. odporne na urazy mechaniczne, pęknięcia, niskie i wysokie temperatury, działanie promieni UV oraz działanie związków chemicznych
5.8. wykonane zgodnie z normą EN-840 – dołączyć certyfikat
5.9. posiadające atest PZH (Państwowy Zakład Higieny) – dołączyć atest
5.10. na pokrywie wytłoczone „NIE WRZUCAĆ GORĄCEGO POPIOŁU” lub równoważny znak graficzny
5.11. pojemniki trwale oznakowane znakiem CE
5.12. znak zgodności z normą EN-840 wytłoczony na pojemniku
5.13. maksymalne obciążenie wytłoczone na pojemniku
5.14. kolor czarny
5.15. korpus i pokrywa w tym samym kolorze
5.16. pojemnik musi być wyposażony w chip RFID o częstotliwości 125MHz w miejscu umożliwiającym automatyczną identyfikację przez anteny RFID zainstalowane na urządzeniu załadowczym pojazdu


6. Pojemniki dwukołowe na odpady komunalne – „odpady zmieszane/resztkowe” o pojemności 240 litrów w ilości sztuk – 2 000

6.1. pojemniki fabrycznie nowe wykonane metodą wtryskową z nowego granulatu polietylenu niskociśnieniowego wysokiej gęstości (PE-HD)
6.2. dwukołowy system jezdny, koła gumowe osadzone na zamkniętej osi stalowej
6.3. pokrywa pojemnika wyposażona w uchwyty do unoszenia
6.4. pokrywa zamontowana do korpusu pojemnika za pomocą minimum dwóch bolców
6.5. przystosowane do rozładunku mechanicznego przez typowe pojazdy śmieciarki posiadające urządzenie załadowcze typu otwartego zgodne z normą PN-EN 1501
6.6. tylny uchwyt ułatwiający przetaczanie pojemników
6.7. odporne na urazy mechaniczne, pęknięcia, niskie i wysokie temperatury, działanie promieni UV oraz działanie związków chemicznych
6.8. wykonane zgodnie z normą EN-840 – dołączyć certyfikat
6.9. posiadające atest PZH (Państwowy Zakład Higieny) – dołączyć atest
6.10. na pokrywie wytłoczone „NIE WRZUCAĆ GORĄCEGO POPIOŁU” lub równoważny znak graficzny
6.11. pojemniki trwale oznakowane znakiem CE
6.12. znak zgodności z normą EN-840 wytłoczony na pojemniku
6.13. maksymalne obciążenie wytłoczone na pojemniku
6.14. kolor czarny
6.15. korpus i pokrywa w tym samym kolorze
6.16. pojemnik musi być wyposażony w chip RFID o częstotliwości 125MHz w miejscu umożliwiającym automatyczną identyfikację przez anteny RFID zainstalowane na urządzeniu załadowczym pojazdu


7. Pojemniki dwukołowe na odpady komunalne – „odpady zmieszane/resztkowe” o pojemności 360 litrów w ilości sztuk – 100
7.1. pojemniki fabrycznie nowe wykonane metodą wtryskową z nowego granulatu polietylenu niskociśnieniowego wysokiej gęstości (PE-HD)
7.2. dwukołowy system jezdny, koła gumowe osadzone na zamkniętej osi stalowej
7.3. pokrywa pojemnika wyposażona w uchwyty do unoszenia
7.4. pokrywa zamontowana do korpusu pojemnika za pomocą minimum dwóch bolców
7.5. przystosowane do rozładunku mechanicznego przez typowe pojazdy śmieciarki posiadające urządzenie załadowcze typu otwartego zgodne z normą PN-EN 1501
7.6. tylny uchwyt ułatwiający przetaczanie pojemników
7.7. odporne na urazy mechaniczne, pęknięcia, niskie i wysokie temperatury, działanie promieni UV oraz działanie związków chemicznych
7.8. wykonane zgodnie z normą EN-840 – dołączyć certyfikat
7.9. posiadające atest PZH (Państwowy Zakład Higieny) – dołączyć atest
7.10. na pokrywie wytłoczone „NIE WRZUCAĆ GORĄCEGO POPIOŁU” lub równoważny znak graficzny
7.11. pojemniki trwale oznakowane znakiem CE
7.12. znak zgodności z normą EN-840 wytłoczony na pojemniku
7.13. maksymalne obciążenie wytłoczone na pojemniku
7.14. kolor czarny
7.15. korpus i pokrywa w tym samym kolorze
7.16. pojemnik musi być wyposażony w chip RFID o częstotliwości 125MHz w miejscu umożliwiającym automatyczną identyfikację przez anteny RFID zainstalowane na urządzeniu załadowczym pojazdu


8. Pojemniki czterokołowe na odpady komunalne – „odpady zmieszane/ resztkowe”, o pojemności 1100 litrów w ilości sztuk - 2 800

8.1. pojemniki fabrycznie nowe wykonane metodą wtryskową z nowego granulatu polietylenu niskociśnieniowego wysokiej gęstości (PE-HD)
8.2. wyposażone w cztery koła jezdne z ogumieniem w tym dwa przednie z hamulcem
8.3. pokrywa pojemnika płaska wyposażona w dodatkową pokrywę
8.4. wymiary mniejszej pokrywy:
· szerokość – min. 750 mm
· głębokość – min. 300 mm
8.5. mniejsza pokrywa osadzona na dwóch zawiasach
8.6.  kształt mniejszej pokrywy – boki pokrywy zaokrąglone
8.7. wyposażone we wzmocnienie listwy grzebieniowej
8.8. powierzchnia ścian gładka, bez przetłoczeń na korpusie
8.9. przystosowane do rozładunku mechanicznego przez typowe pojazdy śmieciarki posiadające urządzenie załadowcze typu otwartego zgodne z normą PN-EN 1501
8.10. wyposażony w uchwyty do przetaczanie pojemników
8.11. wyposażony w 3 uchwyty do podnoszenia pokrywy (dwa uchwyty po bokach pokrywy + jeden w mniejszej klapie)
8.12. odporne na urazy mechaniczne, pęknięcia, niskie i wysokie temperatury, działanie promieni UV oraz działanie związków chemicznych
8.13. wykonane zgodnie z normą EN-840 – dołączyć certyfikat
8.14. posiadające atest PZH (Państwowy Zakład Higieny) – dołączyć atest
8.15. na pokrywie wytłoczone „NIE WRZUCAĆ GORĄCEGO POPIOŁU” lub równoważny znak graficzny
8.16. pojemniki trwale oznakowane znakiem CE
8.17. znak zgodności z normą EN-840 wytłoczony na pojemniku
8.18. maksymalne obciążenie wytłoczone na pojemniku
8.19. kolor czarny
8.20. korpus i pokrywa w tym samym kolorze
8.21. pojemnik musi być wyposażony w chip RFID o częstotliwości 125MHz w miejscu umożliwiającym automatyczną identyfikację przez anteny RFID zainstalowane na urządzeniu załadowczym pojazdu


9. Pojemniki dwukołowe na odpady segregowane – „ metale i tworzywa sztuczne” o pojemności 240 litrów w ilości sztuk – 500

9.1. pojemniki fabrycznie nowe wykonane metodą wtryskową z nowego granulatu polietylenu niskociśnieniowego wysokiej gęstości (PE-HD)
9.2. dwukołowy system jezdny, koła gumowe osadzone na zamkniętej osi stalowej
9.3. pokrywa pojemnika wyposażona w uchwyty do unoszenia
9.4. pokrywa zamontowana do korpusu pojemnika za pomocą minimum dwóch bolców
9.5. przystosowane do rozładunku mechanicznego przez typowe pojazdy śmieciarki posiadające urządzenie załadowcze typu otwartego zgodne z normą PN-EN 1501
9.6. tylny uchwyt ułatwiający przetaczanie pojemników
9.7. odporne na urazy mechaniczne, pęknięcia, niskie i wysokie temperatury, działanie promieni UV oraz działanie związków chemicznych
9.8. wykonane zgodnie z normą EN-840 – dołączyć certyfikat
9.9. posiadające atest PZH (Państwowy Zakład Higieny) – dołączyć atest
9.10. na pokrywie wytłoczone „NIE WRZUCAĆ GORĄCEGO POPIOŁU” lub równoważny znak graficzny
9.11. pojemniki trwale oznakowane znakiem CE
9.12. znak zgodności z normą EN-840 wytłoczony na pojemniku
9.13. maksymalne obciążenie wytłoczone na pojemniku
9.14. kolor żółty
9.15. korpus i pokrywa w tym kolorze
9.16. pojemnik musi być wyposażony w chip RFID o częstotliwości 125MHz w miejscu umożliwiającym automatyczną identyfikację przez anteny RFID zainstalowane na urządzeniu załadowczym pojazdu


10. Pojemniki czterokołowe na odpady segregowane – „metale i tworzywa sztuczne” o pojemności 1100 litrów w ilości sztuk – 1 700

10.1. pojemniki fabrycznie nowe wykonane metodą wtryskową z nowego granulatu polietylenu niskociśnieniowego wysokiej gęstości (PE-HD)
10.2. wyposażone w cztery koła jezdne z ogumieniem w tym dwa przednie z hamulcem
10.3. pokrywa pojemnika płaska wyposażona w dodatkową pokrywę
10.4. wymiary mniejszej pokrywy:
· szerokość – min. 750 mm
· głębokość – min. 300 mm
10.5. mniejsza pokrywa osadzona na dwóch zawiasach
10.6. kształt mniejszej pokrywy – boki pokrywy zaokrąglone
10.7. wyposażone we wzmocnienie listwy grzebieniowej
10.8. powierzchnia ścian gładka, bez przetłoczeń na korpusie
10.9. przystosowane do rozładunku mechanicznego przez typowe pojazdy śmieciarki posiadające urządzenie załadowcze typu otwartego zgodne z normą PN-EN 1501
10.10. wyposażony w uchwyty do przetaczanie pojemników
10.11. wyposażony w 3 uchwyty do podnoszenia pokrywy (dwa uchwyty po bokach pokrywy + jeden w mniejszej klapie)
10.12. odporne na urazy mechaniczne, pęknięcia, niskie i wysokie temperatury, działanie promieni UV oraz działanie związków chemicznych
10.13. wykonane zgodnie z normą EN-840 – dołączyć certyfikat
10.14. posiadające atest PZH (Państwowy Zakład Higieny) – dołączyć atest
10.15. na pokrywie wytłoczone „NIE WRZUCAĆ GORĄCEGO POPIOŁU” lub równoważny znak graficzny
10.16. pojemniki trwale oznakowane znakiem CE
10.17. znak zgodności z normą EN-840 wytłoczony na pojemniku
10.18. maksymalne obciążenie wytłoczone na pojemniku
10.19. kolor żółty
10.20. korpus i pokrywa w tym kolorze
10.21. pojemnik musi być wyposażony w chip RFID o częstotliwości 125MHz w miejscu umożliwiającym automatyczną identyfikację przez anteny RFID zainstalowane na urządzeniu załadowczym pojazdu


11. Pojemniki dwukołowe na odpady segregowane – „papier” o pojemności 240 litrów w ilości sztuk - 500

11.1. pojemniki fabrycznie nowe wykonane metodą wtryskową z nowego granulatu polietylenu niskociśnieniowego wysokiej gęstości (PE-HD)
11.2. dwukołowy system jezdny, koła gumowe osadzone na zamkniętej osi stalowej
11.3. pokrywa pojemnika wyposażona w uchwyty do unoszenia
11.4. pokrywa zamontowana do korpusu pojemnika za pomocą minimum dwóch bolców
11.5. przystosowane do rozładunku mechanicznego przez typowe pojazdy śmieciarki posiadające urządzenie załadowcze typu otwartego zgodne z normą PN-EN 1501
11.6. tylny uchwyt ułatwiający przetaczanie pojemników
11.7. odporne na urazy mechaniczne, pęknięcia, niskie i wysokie temperatury, działanie promieni UV oraz działanie związków chemicznych
11.8. wykonane zgodnie z normą EN-840 – dołączyć certyfikat
11.9. posiadające atest PZH (Państwowy Zakład Higieny) – dołączyć atest
11.10. na pokrywie wytłoczone „NIE WRZUCAĆ GORĄCEGO POPIOŁU” lub równoważny znak graficzny
11.11. pojemniki trwale oznakowane znakiem CE
11.12. znak zgodności z normą EN-840 wytłoczony na pojemniku
11.13. maksymalne obciążenie wytłoczone na pojemniku
11.14. kolor niebieski
11.15. korpus i pokrywa w tym samym kolorze
11.16. pojemnik musi być wyposażony w chip RFID o częstotliwości 125MHz w miejscu umożliwiającym automatyczną identyfikację przez anteny RFID zainstalowane na urządzeniu załadowczym pojazdu
 

12. Pojemniki czterokołowe na odpady segregowane – „papier” o pojemności 1100 litrów w ilości sztuk – 1 700

12.1. pojemniki fabrycznie nowe wykonane metodą wtryskową z nowego granulatu polietylenu niskociśnieniowego wysokiej gęstości (PE-HD)
12.2. wyposażone w cztery koła jezdne z ogumieniem w tym dwa przednie z hamulcem
12.3. pokrywa pojemnika płaska wyposażona w dodatkową pokrywę
12.4. wymiary mniejszej pokrywy:
· szerokość – min. 750 mm
· głębokość – min. 300 mm
12.5. mniejsza pokrywa osadzona na dwóch zawiasach
12.6. kształt mniejszej pokrywy – boki pokrywy zaokrąglone
12.7. wyposażone we wzmocnienie listwy grzebieniowej
12.8. powierzchnia ścian gładka, bez przetłoczeń na korpusie
12.9. przystosowane do rozładunku mechanicznego przez typowe pojazdy śmieciarki posiadające urządzenie załadowcze typu otwartego zgodne z normą PN-EN 1501
12.10. wyposażony w uchwyty do przetaczanie pojemników
12.11. wyposażony w 3 uchwyty do podnoszenia pokrywy (dwa uchwyty po bokach pokrywy + jeden w mniejszej klapie)
12.12. odporne na urazy mechaniczne, pęknięcia, niskie i wysokie temperatury, działanie promieni UV oraz działanie związków chemicznych
12.13. wykonane zgodnie z normą EN-840 – dołączyć certyfikat
12.14. posiadające atest PZH (Państwowy Zakład Higieny) – dołączyć atest
12.15. na pokrywie wytłoczone „NIE WRZUCAĆ GORĄCEGO POPIOŁU” lub równoważny znak graficzny
12.16. pojemniki trwale oznakowane znakiem CE
12.17. znak zgodności z normą EN-840 wytłoczony na pojemniku
12.18. maksymalne obciążenie wytłoczone na pojemniku
12.19. kolor niebieski
12.20. korpus i pokrywa w tym samym kolorze
12.21. pojemnik musi być wyposażony w chip RFID o częstotliwości 125MHz w miejscu umożliwiającym automatyczną identyfikację przez anteny RFID zainstalowane na urządzeniu załadowczym pojazdu


13. Pojemniki dwukołowe na odpady segregowane – „szkło” o pojemności 240 litrów w ilości sztuk - 700

13.1. pojemniki fabrycznie nowe wykonane metodą wtryskową z nowego granulatu polietylenu niskociśnieniowego wysokiej gęstości (PE-HD)
13.2. dwukołowy system jezdny, koła gumowe osadzone na zamkniętej osi stalowej
13.3. pokrywa pojemnika wyposażona w uchwyty do unoszenia
13.4. pokrywa zamontowana do korpusu pojemnika za pomocą minimum dwóch bolców
13.5. przystosowane do rozładunku mechanicznego przez typowe pojazdy śmieciarki posiadające urządzenie załadowcze typu otwartego zgodne z normą PN-EN 1501
13.6. tylny uchwyt ułatwiający przetaczanie pojemników
13.7. odporne na urazy mechaniczne, pęknięcia, niskie i wysokie temperatury, działanie promieni UV oraz działanie związków chemicznych
13.8. wykonane zgodnie z normą EN-840 – dołączyć certyfikat
13.9. posiadające atest PZH (Państwowy Zakład Higieny) – dołączyć atest
13.10. na pokrywie wytłoczone „NIE WRZUCAĆ GORĄCEGO POPIOŁU” lub równoważny znak graficzny
13.11. pojemniki trwale oznakowane znakiem CE
13.12. znak zgodności z normą EN-840 wytłoczony na pojemniku
13.13. maksymalne obciążenie wytłoczone na pojemniku
13.14. kolor zielony
13.15. korpus i pokrywa w tym samym kolorze
13.16. pojemnik musi być wyposażony w chip RFID o częstotliwości 125MHz w miejscu umożliwiającym automatyczną identyfikację przez anteny RFID zainstalowane na urządzeniu załadowczym pojazdu

14. Pojemniki czterokołowe na odpady segregowane – „szkło” o pojemności 1100 litrów w ilości sztuk – 800

14.1. pojemniki fabrycznie nowe wykonane metodą wtryskową z nowego granulatu polietylenu niskociśnieniowego wysokiej gęstości (PE-HD)
14.2. wyposażone w cztery koła jezdne z ogumieniem w tym dwa przednie z hamulcem
14.3. pokrywa pojemnika płaska wyposażona w dodatkową pokrywę
14.4. wymiary mniejszej pokrywy:
· szerokość – min. 750 mm
· głębokość – min. 300 mm
14.5. mniejsza pokrywa osadzona na dwóch zawiasach
14.6. kształt mniejszej pokrywy – boki pokrywy zaokrąglone
14.7. wyposażone we wzmocnienie listwy grzebieniowej
14.8. powierzchnia ścian gładka, bez przetłoczeń na korpusie
14.9. przystosowane do rozładunku mechanicznego przez typowe pojazdy śmieciarki posiadające urządzenie załadowcze typu otwartego zgodne z normą PN-EN 1501
14.10. wyposażony w uchwyty do przetaczanie pojemników
14.11. wyposażony w 3 uchwyty do podnoszenia pokrywy (dwa uchwyty po bokach pokrywy + jeden w mniejszej klapie)
14.12. odporne na urazy mechaniczne, pęknięcia, niskie i wysokie temperatury, działanie promieni UV oraz działanie związków chemicznych
14.13. wykonane zgodnie z normą EN-840 – dołączyć certyfikat
14.14. posiadające atest PZH (Państwowy Zakład Higieny) – dołączyć atest
14.15. na pokrywie wytłoczone „NIE WRZUCAĆ GORĄCEGO POPIOŁU” lub równoważny znak graficzny
14.16. pojemniki trwale oznakowane znakiem CE
14.17. znak zgodności z normą EN-840 wytłoczony na pojemniku
14.18. maksymalne obciążenie wytłoczone na pojemniku
14.19. kolor zielony
14.20. korpus i pokrywa w tym samym kolorze
14.21. pojemnik musi być wyposażony w chip RFID o częstotliwości 125MHz w miejscu umożliwiającym automatyczną identyfikację przez anteny RFID zainstalowane na urządzeniu załadowczym pojazdu

15. Kontener KP otwarty - na odpady komunalne, o pojemności 4-6 m3 w ilości sztuk – 5

15.1. kontener przeznaczony do gromadzenia odpadów i przystosowany do transportu samochodami wyposażonymi w urządzenie hakowe (wysokość zaczepu hakowego 1200mm)
15.2. fabrycznie nowy w całości wykonany z blachy o grubości minimum: 
· dno – min. 5 mm
· ścianki- min. 3 mm 
15.3. pojemność wewnętrzna min. 4 m³ - max. 6 m³
15.4. parametry kontenera:
· długość min. 3400 mm – max. 4000 mm
· szerokość min. 1600 mm – max. 2000 mm
· wysokość min. 1000 mm – max. 1400 mm
15.5. ściany użebrowane profilami typu C
15.6. rolki jezdne na tulejach samo smarnych zamontowane w tylnej części kontenera
15.7. drzwi tylne otwierane na boki na dwie strony z centralnym ryglowaniem
15.8. na zewnątrz zamontowane haczyki do montowania siatki/plandeki
15.9. kontener malowany minimum dwukrotnie zewnątrz i wewnątrz farbą podkładową
15.10. wnętrze kontenera dodatkowo zabezpieczone środkiem antykorozyjnym
15.11. kontener malowany zewnątrz farbą nawierzchniową w kolorze szarym.

16. Kontener KP zamknięty – na odpady komunalne, o pojemności 7-8 m3 w ilości sztuk - 6

16.1. kontener przeznaczony do gromadzenia odpadów i przystosowany do transportu samochodami wyposażonymi w urządzenie hakowe (wysokość zaczepu hakowego 1200 mm)
16.2. fabrycznie nowy w całości wykonany z blachy o grubości minimum: 
· dno i ścianki – 3mm 
· pokrywa i klapy – 2mm
16.3. pojemność wewnętrzna min. 7 m³ - max. 8 m³
16.4. parametry kontenera:
· długość min. 3400 mm – max. 4000 mm
· szerokość min. 1600 mm – max. 2000 mm
· wysokość min. 1500 mm – max. 1700 mm
16.5. ściany użebrowane profilami typu C
16.6. rolki jezdne na tulejach samo smarnych zamontowane w tylnej części kontenera
16.7. kontener wyposażony w otwory wrzutowe zabezpieczone klapami zamontowanymi w sposób uniemożliwiający dostawanie się opadów atmosferycznych i zaleganie wody w środku kontenera otwieranymi na boki po minimum 2 z każdej strony
16.8. drzwi tylne otwierane na boki na dwie strony z centralnym ryglowaniem
16.9. kontener malowany minimum dwukrotnie zewnątrz i wewnątrz farbą podkładową
16.10. wnętrze kontenera dodatkowo zabezpieczone środkiem antykorozyjnym
16.11. kontener malowany zewnątrz farbą nawierzchniową w kolorze czarnym.


17. Kontener KP otwarty – na odpady komunalne, o pojemności 10-12 m3 w ilości sztuk - 8

17.1. kontener przeznaczony do gromadzenia odpadów i przystosowany do transportu samochodami wyposażonymi w urządzenie hakowe (wysokość zaczepu hakowego 1200 mm)
17.2. fabrycznie nowy w całości wykonany z blachy o grubości minimum: 
· dno – min.3 mm 
· ścianki – min. 2 mm
17.3. pojemność wewnętrzna min. 10 m³ - max. 12 m³
17.4. parametry kontenera:
· długość min. 3400 mm – max. 4000 mm
· szerokość min. 1600 mm – max. 2000 mm
· wysokość min. 1600 mm – max. 1800 mm
17.5. ściany użebrowane profilami typu C
17.6. rolki jezdne na tulejach samo smarnych zamontowane w tylnej części kontenera
17.7. drzwi tylne otwierane na boki na dwie strony z centralnym ryglowaniem
17.8. na zewnątrz zamontowane haczyki do montowania siatki/plandeki
17.9. kontener malowany minimum dwukrotnie zewnątrz i wewnątrz farbą podkładową
17.10. wnętrze kontenera dodatkowo zabezpieczone środkiem antykorozyjnym
17.11. kontener malowany zewnątrz farbą nawierzchniową w kolorze szarym.


18. Kontener KP otwarty – na odpady komunalne, o pojemności 20-22 m3 w ilości sztuk – 5

18.1. kontener przeznaczony do gromadzenia odpadów i przystosowany do transportu samochodami wyposażonymi w urządzenie hakowe (wysokość zaczepu hakowego 1570 mm)
18.2. fabrycznie nowy w całości wykonany z blachy o grubości minimum: 
· dno – min.5 mm 
· ścianki – min. 3 mm
18.3. pojemność wewnętrzna min. 20 m³ - max. 22 m³
18.4. parametry kontenera:
· długość min. 5500 mm – max. 6500 mm
· szerokość min. 2300 mm – max. 2400 mm
· wysokość min. 1400 mm – max. 1600 mm
18.5. ściany użebrowane profilami typu C
18.6. rolki jezdne na tulejach samo smarnych zamontowane w tylnej części kontenera
18.7. drzwi tylne otwierane na boki na dwie strony z centralnym ryglowaniem
18.8. system zabezpieczenia tylnych drzwi
18.9. na zewnątrz zamontowane haczyki do montowania siatki/plandeki
18.10. drabinka na przedniej ścianie 
18.11. kontener malowany minimum dwukrotnie zewnątrz i wewnątrz farbą podkładową
18.12. wnętrze kontenera dodatkowo zabezpieczone środkiem antykorozyjnym
18.13. kontener malowany zewnątrz farbą nawierzchniową w kolorze szarym.





19. Kontener KP zamknięty trzykomorowy – na odpady selektywnie zbierane, o pojemności 8-10 m3 w ilości sztuk - 6

19.1. kontener przeznaczony do gromadzenia odpadów i przystosowany do transportu samochodami wyposażonymi w urządzenie hakowe (wysokość zaczepu hakowego 1200mm)
19.2. kontener trzykomorowy z dwiema uchylnymi przegrodami z zamontowanymi zabezpieczeniami uniemożliwiającymi przemieszczaniem się frakcji surowców
19.3. blokady przegród otwierane ręcznie w cyklu opróżnienia kontenera, możliwość rozładunku każdej komory oddzielnie 
19.4. kontener wyposażony w 6 sztuk znormalizowanych wrzutów selekcyjnych                                                                                                                                    
19.5. fabrycznie nowy w całości wykonany z blachy o grubości minimum: 
· poszycie podłogi z zagięciami przy ściankach dla ułatwienia wysypu – min. 3 mm 
· poszycie ścian i szczytów z blachy falowanej dla usztywnienia konstrukcji – min. 2 mm
19.6. szkielet kontenera wykonany z profilu z/g 60 x 40 x 3
19.7. przegrody komór selekcyjnych wykonane z profilu zamkniętego z blachy - min. 2 mm
19.8. pojemność wewnętrzna min. 8 m³ - max. 10 m³
19.9. parametry kontenera:
· długość min. 3400 mm – max. 4000 mm
· szerokość min. 1600 mm – max. 2000 mm
· wysokość min. 1600 mm – max. 1800 mm
19.10. ściany użebrowane profilami typu C
19.11. rolki jezdne na tulejach samo smarnych zamontowane w tylnej części kontenera
19.12. drzwi tylne otwierane na boki na dwie strony z centralnym ryglowaniem
19.13. kontener malowany minimum dwukrotnie zewnątrz i wewnątrz farbą podkładową
19.14. wnętrze kontenera dodatkowo zabezpieczone środkiem antykorozyjnym
19.15. poszczególne komory kontenera malowane farbą nawierzchniową w kolorach: 
· żółtym   w części przeznaczonej na metale i tworzywa sztuczne
· zielonym    w części przeznaczonej na szkło
· niebieskim -  w części przeznaczonej na papier
19.16. otwory wrzutowe na szkło i plastik okrągłe po dwóch stronach kontenera natomiast na makulaturę prostokątne zakończone daszkiem po obu stronach kontenera



C. Pozostałe wymagania dotyczące przedmiotu zamówienia

1. Zamawiający wymaga, aby Wykonawca na wszystkich pojemnikach (typ 1-14) na korpusie na przedniej stronie umieścił otrzymane od Zamawiającego nalepki (zawierające logo Zamawiającego, nazwę zbieranej frakcji, informacje o odpadach). Wszelkie szczegóły dotyczące umieszczania oznakowania muszą być przedstawiane Zamawiającemu na etapie realizacji zamówienia, celem ich akceptacji przez Zamawiającego. 
2. Jako dostawę w rozumieniu niniejszego zamówienia należy rozumieć:
1) [bookmark: _Hlk491082220]postawienie do dyspozycji Zamawiającego pierwszej części zamówienia w terminie nie dłuższym niż do dnia 10.12.2017 r.

Zamawiający wymaga, aby w pierwszym etapie dostarczone były:
	kategoria
	rodzaj
	pojemność w litrach
	ilość w sztukach

	8
	Pojemniki czterokołowe na odpady komunalne – „odpady zmieszane/resztkowe”
	1100
	1 050 

	10
	Pojemniki czterokołowe na odpady segregowane – „metale i tworzywa sztuczne”
	1100
	1 700 

	12
	Pojemniki czterokołowe na odpady segregowane – „papier”
	1100
	1 700 

	14
	Pojemniki czterokołowe na odpady segregowane – „szkło”
	1100
	800 



2) postawienie do dyspozycji Zamawiającego pozostałych elementów przedmiotu zamówienia w terminie nie dłuższym niż do dnia 10.02.2018 r.;
3) przechowywanie wszystkich lub części pojemników, postawionych wcześniej do dyspozycji Zamawiającego, na swój koszt najdłużej do dnia 15.02.2018 r.;
4) transport przedmiotu zamówienia na swój koszt do miejsca na terenie miasta Gdańska wskazanego przez Zamawiającego; termin transportu zostanie uzgodniony z Zamawiającym, przy czym Zamawiający będzie wymagał maksymalnie dwóch terminów transportu. 
3. Po postawieniu do dyspozycji Zamawiającego pierwszej części zamówienia oraz po postawieniu do dyspozycji pozostałych elementów zamówienia, każdorazowo sporządzony zostanie protokół zdawczo-odbiorczy przedmiotu na potrzeby wystawienia faktury. Pierwszy protokół zostanie sporządzony nie później niż do dnia 15.12.2017 r., drugi protokół zostanie sporządzony nie później niż do dnia 15.02.2018 r.
4. [bookmark: _GoBack]Każdorazowy transport, określony w pkt 2 ppkt 4 powyżej, zostanie potwierdzony protokołem przekazania, potwierdzającym prawidłową dostawę pod względem jakościowym oraz ilościowym.
5. Po dostawie wszystkich pojemników, zgodnie z zapisami pkt 2 powyżej zostanie spisany protokół odbioru końcowego będący potwierdzeniem należytego wykonania umowy.


D. Przechowywanie

1. Wykonawca zapewni miejsce oraz warunki przechowywania w sposób, jaki wynika z właściwości przechowywania pojemników. Zapewni on ich ochronę przed utratą lub uszkodzeniem.
2. Wykonawca będzie przechowywał odebrane przez Zamawiającego pojemniki na swój koszt.
3. Koszt przechowania musi zostać uwzględniony w cenie jednostkowej każdego pojemnika.
4. Wybór miejsca przechowywania leży w gestii Wykonawcy. Adres składowania zostanie wskazany w umowie zawartej na dostawę. O każdorazowej zmianie miejsca przechowywania Wykonawca powiadomi Zamawiającego w terminie 3 dni od daty tej zmiany. 
5. Wykonawca nie może oddać pojemników do przechowywania osobie trzeciej, chyba że ze względu na okoliczności nie będzie mógł sam ich dłużej przechowywać. W takim przypadku zastosowanie będzie miał punkt 4 powyżej.
6. Wykonawcy nie będzie wolno korzystać z przedmiotów podlegających przechowaniu jak również oddawać ich do korzystania osobom trzecim.
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