Nr sprawy PN/3/2017                                                                                     Zał. Nr 2 do SIWZ

OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA


Przedmiotem zamówienia jest leasing operacyjny z opcją wykupu pojazdu ciężarowego typu śmieciarka z żurawiem o parametrach technicznych przedstawionych poniżej.


1. Podwozie – parametry techniczne, użytkowe i jakościowe bezwzględnie wymagane przez Zamawiającego:

0. podwozie fabrycznie nowe rok produkcji - 2017
0. dopuszczalna masa całkowita 26 ton
0. dopuszczalna ładowność minimum 10 ton
0. rozstaw osi pomiędzy pierwszą a drugą 4400: 4600mm
0. zbiornik paliwa min. 200 litrów z zamykanym korkiem
0. norma emisji spalin: EURO 6
0. silnik wysokoprężny Common-Rail o pojemności skokowej mieszczący się w przedziale od 7,5L do 11L
0. moc silnika - min. 320 KM
0. maksymalny moment obrotowy silnika – min. 1400 Nm
0. automatyczna zmiana biegów lub system automatycznej zmiany biegów bez pedału sprzęgła z możliwością manualnej zmiany biegów
0. ogranicznik prędkości do 90km/h
0. filtr paliwa z separatorem wody
0. układ napędowy 6x2*4 - osi tylna wleczona skrętna
0. tylne zawieszenie pneumatyczne
0. stabilizator osi tylnej
0. przednie zawieszenie – resory paraboliczne -  min. 8 ton
0. stabilizator osi przedniej
0. blokada mechanizmu różnicowego osi tylnej
0. koła 22,5 z oponami 315/80R 
0. na osi napędowej opony szosowo-terenowe na pozostałych osiach opony regionalne 
0. hamulec osi przedniej i tylnych - tarczowy
0. układ hamulcowy z systemem ABS
0. system ASR i ESP
0. asystent utrzymania pojazdu na zadanym pasie
0. osuszacz powietrza podgrzewany 
0. oświetlenie zgodne z obowiązującymi przepisami o ruchu drogowym
0. światła do jazdy dziennej
0. tempomat
0. komputer pokładowy
0. przystawka odbioru mocy spełniająca wymagania zabudowy śmieciarki / przystawka od silnikowa 
0. układ kierowniczy ze wspomaganiem
0. koło kierownicy z regulowaną wysokością i pochyleniem
0. skrzynka akumulatorowa z dwoma akumulatorami minimum 225 Ah – zamykana na kluczyk
0. klimatyzacja 
0. wywietrznik dachowy
0. ogrzewanie
0. centralny zamek
0. elektrycznie sterowane szyby
0. tachograf cyfrowy 
0. radio wraz z odtwarzaczem cd lub mp3
0. ogrzewane i elektrycznie regulowane lusterka wsteczne zgodnie z obowiązującymi przepisami o ruchu drogowym
0. pozostałe lusterka zgodnie z obowiązującymi przepisami o ruchu drogowym
0. siedzenie kierowcy z zawieszeniem pneumatycznym
0. kabina dzienna, kolor biały RAL 9016
0. ilość miejsc w kabinie – 3 miejsca
0. pokrowce na wszystkie siedzenia – 2 komplety
0. kliny zabezpieczające umieszczenie pod kołami pojazdu – 2 szt.
0. gaśnica 
0. trójkąt ostrzegawczy – 2 szt.
0. gumowe dywaniki podłogowe
0. zewnętrzna osłona przeciwsłoneczna, przydymiona plus wewnętrzne osłony przeciwsłoneczne dla kierowcy i pasażerów 
0. apteczka pierwszej pomocy oraz pojemniki z solą fizjologiczną lub wodą destylowaną do przemywania oczu dla min. 3 osób 
0. kompletny zestaw kluczy naprawczych
0. pełnowymiarowe koło zapasowe i lewarek hydrauliczny dostosowany do pojazdu
0. wąż do pompowania kół
0. dwa sygnały ostrzegawcze przy cofaniu:
- sygnał dźwiękowy
- świetlna sygnalizacja cofania
0. kabina kierowcy wyposażona w zabezpieczenie mechaniczne przed jej opadnięciem
0. wydech pionowy z tyłu kabiny
0. ręczny wyłącznik prądu na zewnątrz pojazdu
0. chlapacze standardowe
0. przyłącze elektryczne do zabudowy
0. elektroniczny system nadzoru nad pojazdem umożliwiający pobieranie danych z pojazdu: zużycie paliwa podczas jazdy, ilość paliwa w czasie pracy przystawki mocy, ilość wł. i wył. przystawki mocy
0. lampy tylne typu LED zespolone
0. gniazdo zapalniczki + dodatkowe gniazdo zasilające o napięciu 12V, 18A w kabinie

2. Zabudowa – parametry techniczne, użytkowe i jakościowe bezwzględnie wymagane przez Zamawiającego:

zabudowa fabrycznie nowa bezpylna
pojemność zabudowy skrzyni -  min. 18m³
zabudowa skrzyniowa z urządzeniem załadowczym typu otwartego zgodnym z normą PN-EN 1501 przystosowana do zbiórki i transportu odpadów gromadzonych w pojemnikach komunalnych, surowców wtórnych, odpadów wielkogabarytowych oraz bio-odpadów, posiadająca znak ce
minimalny stopień zagęszczenia 1:5 z możliwością zmiany ciśnienia (stopnia zagęszczenia) w układzie hydraulicznym, regulowanym na pulpicie w kabinie kierowcy w kilku wariantach pracy (odpady komunalne, surowce wtórne i odpady wielkogabarytowe)
urządzenie załadowcze przystosowane do współpracy z pojemnikami o pojemności od 60 do 1100 litrów. urządzenie załadowcze musi obsługiwać kontenery wyprodukowane zgodnie z normą PN-EN 840
lej zasypowy uchylny przystosowany do opróżniania pojemników typu „dzwon”
czas opróżniania pojemnika od 8 do max 12 sek.
skrzynia ładunkowa o owalnych kształtach
ściany zabudowy wykonane ze stali wysokogatunkowej Fe510 – grubość stali min. 3 mm
ściany boczne na skrzyni ładunkowej pokryte na całej powierzchni blachą aluminiową w kolorze zabudowy
zbiornik lub zbiorniki na odcieki o łącznej minimalnej pojemności 160 litrów
dno zbiornika wykonane ze stali wysoko gatunkowej i trudnościeralnej Hardox min 400 lub równoważnej innego producenta – grubość stali min. 6 mm
dno wanny zasypowej wykonane ze stali o twardości min. HB 450 i   grubości min. 8mm 
pojemność wanny zasypowej minimum 1,5m³, krawędź zasypu na wysokości max 1400 mm
zwis tylny maksimum 2500mm
czujniki siłowników prasy zgniatającej umieszczone na zewnątrz lub wewnątrz odwłoka
sterowanie urządzeniem zasypowym umieszczone po obu stronach odwłoka posiadające funkcję natychmiastowego zatrzymania urządzenia, bez możliwości dokończenia rozpoczętego cyklu
możliwość sterowania płytą wypychającą (wysuwanie i wsuwanie) ze stanowiska na zewnątrz pojazdu z boku odwłoka lub z kabiny kierowcy
mechanizm zagniatania liniowo – płytowy (szufladowy)
możliwość pracy urządzenia załadowczego w cyklu załadunku pojedynczego i załadunku automatycznego
sterowanie ręczne urządzeniem załadowczym
prowadnice: - płyty wypychającej wykonane z materiału odpornego na ścieranie grubości 8 mm - płyty zgniatającej grubości min. 5 mm z materiału odpornego na ścieranie
nieprogresywny system automatycznego smarowania dwuliniowy, równoległy o ciśnieniu roboczym w systemie minimum 100 bar. system wyposażony w sterownik w kabinie kierowcy z diodowym panelem informującym o poziomie smaru w zasobniku pompy i spadku ciśnienia w systemie. system smarowania obejmuje zabudowę oraz żuraw samochodowy.
układ uwalniania zakleszczonych przedmiotów
uszczelka zamontowana dookoła płyty wypychającej
oświetlenie zgodne z obowiązującymi przepisami prawa: światła hamowania, postojowe, kierunkowskazy oraz światło alarmowe led typu „kogut” z tyłu pojazdu
reflektor roboczy LED zamontowany na odwłoku
pasy odblaskowe (ostrzegawcze)na ścianach bocznych i odwłoku
boczne osłony przeciw najazdowe
dwa stopnie wraz z czujnikami automatycznie informującymi kierowcę o tym który stopień jest zajęty oraz dającymi możliwość:
- ograniczenia prędkości do 30km/h
- uniemożliwienia manewru cofania pojazdu
- rozłączenia układu ugniatania
system centralnego smarowania
kamera umieszczona z tyłu pojazdu oraz monitor w kabinie kierowcy
zabudowa wielokrotnie gruntowana i lakierowana kolor biały RAL 9016
błotniki kół tylnych z chlapaczami
sygnał dźwiękowy i świetlny przy cofaniu pojazdu
odwłok wyposażony w zabezpieczenie mechaniczne przed jego opadaniem
wyłączniki bezpieczeństwa
możliwość odczytu w urządzeniu odczytującym liczby cyklów pracy: prasy zagęszczającej, podnoszenia i opuszczania odwłoka oraz czasu pracy pompy hydraulicznej przez osoby nadzorujące pracę obsługi
możliwość wykonania przez kierowcę autodiagnozy sprawności układu elektrycznego z odczytem w kabinie na pulpicie pojazdu
uchwyty do mocowania łopat i mioteł montowane na nadbudowie (wraz z łopatą i miotłą)
podpory zabezpieczające dla prac konserwacyjnych klapy
rama pomocnicza skrzyni ładunkowej jednolita na całej długości
podłoga skrzyni ładunkowej wykonana z blachy o grubości min. 4mm
3. Żuraw samochodowy hydrauliczny – parametry techniczne, użytkowe i jakościowe bezwzględnie wymagane przez Zamawiającego: 
0. żuraw fabrycznie nowy, rok produkcji 2017
1) żuraw hydrauliczny zamontowany za kabiną samochodu
2) moment udźwigu do 17tm
3) wysięg hydrauliczny min. 10,5 m
4) wysięg – udźwig:
2,5 m – min. 5500kg
10,3 m- min. 1300kg
5) elektroniczny system zabezpieczania przed przeciążeniem zawierający:
a. system prowadzący statystykę pracy żurawia (czarna skrzynka)
b. układ autodiagnostyki jednostki
c. system ostrzegający operatora przed przeciążeniem żurawia oraz blokujący jego pracę w momencie przeciążenia
d. wizualny sygnalizator procentowego wykorzystania możliwości urządzenia
e. wyłączniki stop na wszystkich stanowiskach sterowniczych
f. duży wyświetlacz ciekłokrystaliczny przy podstawie żurawia informujący między innymi o: obciążeniu poszczególnych siłowników podnoszących, stanie rozstawienia podpór, temperaturze oleju
g. elektroniczny licznik motogodzin
6) sterowanie radiowe o proporcjonalnym działaniu z wyświetlaczem ciekłokrystalicznym informującym między innymi o obciążeniu siłowników podnoszących, kabel o długości min. 10m do podłączenia sterowania radiowego, ładowarka samochodowa do baterii, możliwość włączenia i wyłączenia silnika pojazdu przy użyciu sterowania radiowego jak również zwiększenia/zmniejszenia obrotów silnika pojazdu ( pas szyjny, pas biodrowy ), możliwość regulacji prędkości pracy żurawia ( 5 prędkości pracy ), z automatycznym przełączaniem częstotliwości fal radiowych, wyłącznik awaryjny
7) wielofunkcyjny i proporcjonalny rozdzielacz zwiększający szybkość i płynność pracy żurawia
8) dźwignie kolankowe pomiędzy ramionami wewnętrznymi i zewnętrznymi oraz kolumną i ramieniem wewnętrznym pozwalające na przełamanie ramienia zewnętrznego o kat 15 °
9) awaryjne sterowanie z jednej strony z poziomu gruntu
10) czujniki na ramieniu wewnętrznym i podporach informujące o poprawnym złożeniu żurawia do transportu z panelem diodowym w kabinie kierowcy
11) kąt obrotu żurawia min. 412 stopni	
12) nogi podporowe wypuszczane hydraulicznie, belki wysuwane ręcznie
13) podstawa kolumny odlewana
14) system zapewniający płynność wysuwu ramion teleskopowych
15) szpilki montażowe
16) poziomice na kieszeniach belek podporowych
17) zbiornik oleju min. 90 l
18) filtr wysokiego ciśnienia
19) system zarządzający udźwigiem żurawia w zależności od szerokości rozstawu belek podporowych (dwa tryby udźwigu – udźwig ograniczony przy podporach w obrysie i maksymalny w przypadku belek całkowicie rozsuniętych), system wyposażony w czujnik obrotu sprawdzający po której stronie pojazdu znajduje się ramię żurawia, pozwalający na pracę z jedną podporą w obrysie
20) belki podporowe wysuwane ręcznie o rozstawie min 5800 mm
21) otwieracz do pojemników selektywnej zbiórki odpadów
22) kolor żurawia czarny RAL 9005
23) urządzenie musi pochodzić z seryjnej produkcji, nie dopuszcza się prototypu ani pierwszego urządzenia z serii.

4. Warunki dodatkowe bezwzględnie wymagane przez Zamawiającego: 
1. W dniu dostawy przedmiotu zamówienia, Wykonawca winien dostarczyć odpowiednią dokumentację dotyczącą pojazdu, tj.:
· dokumentację techniczną w języku polskim kompletnego pojazdu (wraz z urządzeniami), 
· instrukcję obsługi w języku polskim dla kompletnego pojazdu wraz z urządzeniami, 
· książkę gwarancyjno-serwisową w języku polskim, 
· kompletną dokumentację pozwalającą na rejestrację pojazdu zgodnie z obowiązującymi przepisami prawa (w tym homologacja lub dopuszczenie jednostkowe) 
· certyfikat CE,
· katalog części zamiennych (dopuszczana wersja elektroniczna)
Wykonawca w terminie uzgodnionym przez Strony zobowiązany będzie do przeprowadzenia nieodpłatnego szkolenia kierowców, pracowników obsługi i mechaników z zakresu obsługi i eksploatacji pojazdu oraz zainstalowanych w nim urządzeń, co zostanie potwierdzone wydaniem stosownych certyfikatów (zaświadczeń).
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